® BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHE8 
PATEMTAMT 



CD 



7_ 2^ol 5^3 



Offenlegungsschrift 
DE 19628034 A1 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



19828034J 
11. 7.96 
15. 1.98 



® InlCI.*: 

E06B3/Q2 

E06B 3/653 
E06B 3/673 
E06B 7/14 
E06B 7/22 
E05D 6/00 



< 



Ul 





@ Erfinder: 


Woschko. Manfred, 74246 Ldwenstein, DE; 


gleich Anmeldar 


Woschko* Donat 74182 Obarsulm, DE 




©Vartreier: 


@ Entgeganhaitungen: 


DE 185 12520 01 


Mltscherlich 6i Partner, Patent- und Rechtsanwa(te« 


DE 4400196 a 


80331 Munchen 


DE 1 9509208 A1 




DE 4300481 A1 




DE 2430 255 A1 




DE 7808308U1 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Rahmenlose TOr- Oder Fenaterfiugelanordnung mit laolierverglaaung aowie Verfahren zu deren Hmtellung 

@ Bai alner ralimenloaan Tur- odar Tur- odsr Fansterfluge- /f't 
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Qblichan AbstandshaJter (4) in dfa Gblicha RandvarfQIIung (9} 
ain vorzugswaiaa aua Kunstatoff baatehandaa U-fdrmigaB 
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me oinas handalaObliohan DrahVIOpp-Baachlagaa dient 
HIardurch wird dla arfordartloha D{ehthe}t daa Schaibanzw^ 
sehanraumas (7) nach auSan gawSNHalstaL Vortellhaft {at 
dia Varwandung von Einachaibanaicherhaltaglaa und daa 
Voraahan oihar EmaUUaning (23) odar ihnliohan Abdadoing 
Im Randberalch zum Abdackan von Abatandahaltar (4), 
RandvarfOllung (9) und ProfD (10). 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine rahmenlose TQr- oder 
FensterflQgelanordnung nut IsoUerverglasung, 

Herkdmmlichc TQr- und FensterflUgelanordnungen 
bestchcn im wcsentlichcn aus cincm TOr- bzw. Fcnstcr- 
rahmen, in dem eine Sdicibenanordnung eingcsetzt ist 
Der Fensterrahmen tragt nun auch die Beschiagc, mit- 
tels denen die Anordnung in einem herkOmmlichen 
Blendrahmcn (TOrstock bzw. Fensterstock) einsetzbar 
und diesem gcgenaber schwenkbar und verschheBbar 
angeordnet isL Insbesondere sind audi sogenannte 
Dreh-/Kipp-Bcschiage bckannt. mittcls denen d» F^^" 
ster- Oder Tarflfigclanordnung gegeniiber dem Blend- 
rahmen verschwenkt oder gekippt wcrden kann, je nach 
SteUung eines Betfttigungsgriffes, wobei m eincr dntten 
SteUung dcs Bcstfidgungsgriffes mittels des Bc«dilages 
eine feste Verriegelung im Blendrahmen erreicht wird, 
wobei Dichtheit nadi auBen durch Verwcndung von 
umlaufenden Dichtungen erreicht ist HerkdmmUch 
werden f emer audi hicrzu sogenanntc Isoiierverglasun- 
gen verwendct Unter IsoUerver^asung versteht man 
eine Sdieibcnanordnung aus mindestens zwei auf Ab- 
stand gehaltenen Glassdiciben, bci denen umlaufend 
ein sogenanntcr Abstandshaltcr gasdidit emgekJebt ist, 
wobei durch eine RandverfOUung, im aUgememen erne 
Thiokolmassc, eine weitere Abdiditung nadi auBen cr- 
rielt ist Der Abstandshalier enthalt meist cm Feuditig- 
keit absorbierendes Material, urn Fcudite aus dem dicht 
abgesdilossenen Sdieibenzwischenraum zwischen den 
beiden Sdieibcn und dem Abstandshalter zu absorbie- 
ren. Dieser Scbeibenzwischcnraum kann cvakuiert scm, 
er kann jedodi audi mit bestimmten Glasmisdiungen 
gefuUt sein. Die Glasflacfacn kdnnen mit WfirmeMhutz-, 
Schalisdiutz- und/oder Strahlungssdiutz-Besdiichtun- 
genversebensein. , . • o 

Bci TQranoitinungen, wic sie bcispieUweise m Sport- 
anlagen (sogenannten Squash-Courts) bekannt smd, 
sind sdion Einsdieibenverglasungen ohne Rahmen ver- 
wendct worxien. Die for die Drehbewegung der Vcr^- 
sung erforderUdien Besdilage sind angeUemmt oder 
aber Bohrungcn verschraubt Falls randseitig Sduenen 
auf gesetzt werden. sind audi Kipp-Besdilagsanordnun- 
gen mdglidi, aUerdings wird wieder rahmcnartiger Cha- 
rakterveriiehen. . 

Es bestcht nun zumindest aus gestaltensdien Grto- 
den der Wunsdj, audi rahmenlose TOr- und Fensterflfl- 
gclanordnungen a» sdiaffen, die eine IsoUerverglasung 

enthalten. . 

Hierzu sind bereits VoredilSge gcmacht word^ Die 
DE-AS-12 12 274 zcigt eine Anordnung. bei w 
nenUegende Glasscheibe gcgenflber der auBcnhft^ 
den Glassdieibe einen umlaufenden randseitigen UDer- 
stand besitzt wobei ein reiner Drehbesdilag vorgesc- 
hen ist, der entweder angekittet oderangekl«niint ist 
und zwar im wesentlidien an dem uberstand. uiese 
Anordnung erlaubt nidit die Vcrwendung ernes Dreh- 
/Kipp-Besdilages. ^ . . 

Die DE-Ul-93 04 381 zeigt erne Anordnung nut ei- 
nem Abstandshalter, der mit den beiden Glassdieiben 
verklebt ist und der in sdnem nadi auBen weisendcn 
Abschnitt eine umlaufende Nut tragt <Ue zm A^jfnahme 
eines Beschlages, insbesondere «nes Dreh-ZKipp-Be- 
sdilages dient Die DE-AM3 43 521, von der der Ober- 
begriff des Anspruchs I ausgeht zcigt erne gnmdsatt- 
Ikh ahnlkhe Anordnung. bci der der Abstandshalter 
ritekseitig derart verlfingert ist, daB erne umlaufende 
U.f6rmige Vertiefung gebildet ist die etwa btodig mit 



der auBcnli^cnden Sdieibe absdilieBt und die rur Auf- 
nahme des Dreh-ZKipp-Bcsdilages dient Auch hier ist 
der Abstandshalter zwisdien die beiden Glassdieiben 
eingeklebt 

5 Es hat sidi nun gezeigt dafi derart gestaltete Flage- 
lanordnungcn den eingangs genannten Wunsch nicht zu 
befriedigen vermSgen, Ein wesentlicher Faktor ist daB 
der Sdieibenzwisdienraum der IsoUerverglasung audi 
Qber langere Nutzungszdtrtume nach auBen gasdicht 
10 bleiben muB. Selbst wenn davon ausgegangen werden 
wird, daB lediglich die Verwcndung einer Klebung des 
Abstandshakers ohne RandverfOllui^g zu einem ttber 
langere Zdtraume dichten AbsdiluB des Scheibenzwi- 
scfaenraumes zu fOhren vmnag; was nach bisherigen 
15 Erkenntnisscn nur fiuBerst schwierig zu errdchcn sein 
dOrfte, sind die bei der besdrnmungsgemSBen Betati- 
Kung der Besddage ausgefibten Krftfte derart daB be- 
mts in kurzer 2dt <fie Dkdithdt nicht mehr gegeben ist 
Femer sind die Bdastungen unter Umstanden auch der- 
2D arthodtdaBderCaasrandsplittertwascbcnfallsuner- 
wOnsdit ist Bm weitercr NaditeU ist daB das Klebemit- 
td den UmwdteinfWssen, insbesondere der Sonnen- 
strahlung ausgesetzt ist wodurcfa veretfirkte Altenmg 
auftritt die wiederum zu Spr6digkeit und damit zur Un- 
25 dkditigkeit fOhrt ScUicBlich ist zu bemerken. daB die 
aus technischcn GrOnden notwendigen Farbgebungen 
bei der Klcbverbindung und bei dem Abstandshalter zu 
erfaeblidien fisthetischen Beeintrachtigungen fOhren. 
Aofieidem ULBt sich im allgemeinen der durch cUe Glas- 
30 sdidbe hhidurch sichtbare Rand der Klcbverbindung 
nicht sehr geradlhug gcstalten, was ebenf alls aus Sstheti- 
sdien GrOnden unerwQnscht ist 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine rahmenlose 
TQr- Oder FenstaflOgdanordnung mit Isoliervergla- 
35 sung zu schaffen, die den praktisdien Anforderungen 

^^^Aufgabe wird durdi die Merkmale des Anspruchs 
1 bzw. des Anspruchs 20 gektet , ^ . 

Die Erfindung wird durch die Merkmale der Unteran- 
40 sprOcheweitergebildet . ^ 

Der Grundgedanke der Erfindung hegt m der Er- 
kenntnis, daB ein in die abliche RandverfOllung eingc- 
bettetes Profil, das vom Abstandshalter unabhangig ist 
die bei bestimmungsgemaBem Gebrauch des Beschla- 
45 ges auftretcnden Kritftc ohne StOrung der Dichtheit 
aufzunehmenvermag. ...... • -au 

Femer ist wesentlidt daB auf die mzwischen langjan- 
rige industrielle Erfahrung bei der HersteDung yon Iso- 
licrvcrglasungen ohne Bmschrankungen zurOckgegrif- 
50 fen werden kaiuL ^ ^ . j 

Die Verwcndung von Verbundscheibenglas und ms- 
bcsondere von Emscheibensicherheitsglas fOr zumin- 
dest die innenliegcnde Glasscheibe. eriaubt wcitere zu- 
satzliche Verbesserungen. Insbesondere kann eine rand- 
s5 seidg umlaufende Uchtundurdilassige Abdeckung ge- 
schaff en werden, <Ue in ihrem Veriauf sehr genau f crtig- 
bar ist und die zwangsiaufigen Fertigungsungcnauigkci- 
ten bei der HersteUung von IsoUerverglasungen abzu- 
decken vermag. Femer ist eine isthetische farbliche Ge- 
fiA staltungmdgiidi. ohne ^cAuBenflache der Gla^cheibe 
verandcmzumOssen-SchHeBlidi ist es insbesondere bei 
Enschdbensicheriieits^ cinfacher mdgUch, Bohrun- 
gen vorzusehen, die zur Aufnahme der Betatigungsgbe- 
der des Beschlages geeignet sind. Insbesondere bei Em- 
65 sdieibensicherhdtsglas and ledigUch auf dem Kunst- 
sektor bckannte Veredekmgsm6glichkeiten cmsetzbar, 
namlich insbesondere eine Emailherung un Randbe- 
refch, die zum einen dnen guten Haftgrund fOr das 
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Kleb^Haftmaterial unddte RandverfQUungsmasse bietet 
und zum anderen die Di€htheit und Festigkeit nicht be- 
eintraditigt 

SchlieBlich l^t sich durch geeignete Zuordnung von 
Lippendichtungen eine sichere Abdichtung nach auBen 
der in den Blendrahmen eingesetzten Fiagelanordnung 
auch bei hoher Witterungsbclastung erreidicn. 

Das erfmdungsgemaBe Verfahren zur Herstellung ei- 
ner derartigcn Tiir- Oder Fensterflugelanordnung mit 
Isolierverglasung macht weitestgehend Gebrauch von 
an sidb bekannten Verfahrensschritten, wobei lediglich 
eine andere Reihenfolge erforderlich ist imd das bei 
kOnstlerischer Bearbeitung von Floatglas bekannte 
EmaiUieren industriell durchgefOhrt werden muB. 

Die Erfindung wird anhand der in der Zeichnung dar- 
gestellten AusfOhningsbeispiele nSher erl&utert £s zei- 
gen: 

Fig. 1 schematisch im Sdmitt den Randbereich einer 
erfindungsgemafien rahmenlosen TQr- bzw. FensterflQ- 
gelanordnimg mit Isolierverglasung; 

Fig. 2 schematisch eine Aufsicht einer solchen FlQge- 
lanordnung; 

Hg. 3 bis 6 schematisch die Anordnung und Zuord- 
nung einer erfindungsgemafien Flugclanordnung bei in 
einem Blendrahmen eingesetztem Zustand; 

Fig. 7 schematisch die Ausbildung einer Glasscheibe 
in Form einer Verbundgiasscheibe. 

Fig. 1 zeigt erne erfindungsgcmaBe Tiir- oder Fen- 
sterflUgelanordnimg 1, die nach dem Prin^p einer Iso- 
lierverglasung aufgebaut ist Sie weist demnach auf eine 
auBenliegende Glasscheibe 2, eine innenliegende Glas- 
scheibe 3 und einen Abstandshalter 4. Der Abstandshal- 
ter 4 ist von handelsublicher Bauart und besteht aus 
einem HohJprofii mit Rechteckquerschnitt, in dessen In- 
nenraum 5 cin Feuchte absorbierendes Material aufge- 
nommen sein kann, wobei der Inncnraum 5 Ober kleine 
Bohrungen 6 mit dem Scheibenzwischenraum 7 in Ver- 
bindung steht 

Wic bei Isolierverglasimgen flblich, ist der Abstands- 
halter 4 mittels eines Silicon- oder Butyl-Haftstreifens 8 
mit geringem Abstand von den AuBenrSndem der Glas- 
scheiben 2 und 3 zwischen diese eingesetzt Somit ist 
eine umlaufende Randfuge gebildet, die wie bei Isolier- 
verglasungen ublich, rait einer RandverftUiung 9 verse- 
hen ist die Qblicherweise aus Thiokol besteht Hier- 
durch wird der Scheibenzwischenraum 7 gas- und 
feuchtigkeitsdicht nach auBen abgeschlossen. Der 
Scheibenzwischenraum 7 kann, wie an sich bekannt, mit 
einem Gas gefiiilt oder (teil-)evakuiert sein. 

ErfindungsgemaO ist nun in die RandverftUiung 9 ein 
vom Abstandshalter 4 getrenntes Profil 10 etngebettet, 
das einen hn wesentlichen U-f6rmigen Querschnitt be- 
sitzt und nach auBen offen ist tmd das zur Aufnahme 
eines Beschlages insbesondere eines Dreh-/Kipp-Be- 
schlages iiblicher Bauart dient Femer weist die innen- 
liegende Glasscheibe 3 einen umlauf enden randseitigen 
Oberstand 11 gegenOber der aufienliegenden Glasschei- 
be 2 auf. 

Das Profil 10 weist im Querschnitt einen auBenliegen- 
den Schen^el 12 und einen innenliegenden Schenkel 13 
auf, die im wesentlidien parallel zu den Glasscheiben 2 
bzw. 3 verlaufen, jedoch einen geringen Abstand auf- 
weisen, derart daB die Elnbettung in die Randverf^lung 
9 erfolgen kann. Der Verbindungs- oder Querschenkel 
14, der aus fertigungstechnischen GrQnden einen Hohi- 
raum 15 aufweisen kann, kann an seiner AuBenseite, die 
zum Abstandshalter 4 weist, RiUen 16 aufweisen, weiche 
eine bessere Einbettung gestatten. Beide Schenkel 12 



und 13 stfitzen sich Ober kleine WOlste 17 bzw. 18 im 
wesentlidien linienfdrmig an der zugeordneten Glas- 
scheibe 2 bzw. 3 ab, wobei diese AbstQtzung im wesent- 
lichen am vom Scheibenzwischenraum 7 entfemten En- 
5 de der Schenkel 12 bzw. 13 erfolgt, wie das dargestellt 
ist Damit wird mcht nur vermiedea daB beim Einbetten 
Masse der RandverftUiung 9 austreten kann, sondem 
audi eine gutc FQhrung des Profils 10 zwischen den 
Scheiben 2 und 3 und damit des in dem Profil 10 aufge- 
10 nonunenen Eeschlags sichergesteUt, wobei imndtige 
mechanische Belastungen vermieden werdea 

Der Raum zwischen den Schenkeln 12, 13 und 14 
enth^t einen breiteren SuBeren Abschnitt 19, der die 
fl&chigen Abschnitte des Beschlages aufzunehmen und 
IS zu fflhren vermag und einen tieferen Abschnitt 20, der 
die ftir Betatigungselcmente erforderlichen Vorsprflnge 
des Beschlags grdBerer Abmessungen aufzunehmen 
vermag, ohne daB die Bewegung gestdrt und beeln- 
trachtigt ware. Die beiden Abschnitte 19. 20 des Raumes 
20 sind durch eine Schulter 21 voneinander getrennt 

Der aus fertigungstechnischen GrOnden vorgesehene 
Hohlraum 15 im Querschenkel 14 ermdglicht aber audi, 
daB der die RiUen 16 aufweisende Abschniu elastisch 
ausweichen kann, falls dies erforderlich ist 
25 Beim dargesteOten Ausfuhrungsbeispiel weist das 
Profil 10 darflberhinaus am vom Scheibenzwischenraum 
7 entfemten Ende des auBenllegenden Schenkels 12 ei- 
nen nach auBen vorspringenden Lappen 22 auf, der im 
eingebetteten Zustand wie dargestellt an der Stimseite 
30 der auBenliegenden Glasscheibe 2 zur Anlage kommt 
Dieser Lappen kann daher als Anschlag dienen und so 
eine durchgehend gleichm&Bige Ausrichtung des ProfUs 
10 gegenliber den Glasscheiben 2 und 3 sichersteUen. 
Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
35 weist die innenliegende Glasscheibe 3 randseitig umlau- 
fend eine zum Scheibenzwischetiratmi 7 weisende 
EmailUerung 23 auf, deren Breite so bemessen ist, daB, 
wie dargestellt, Abstandshalter 4 und Profil 10 sowie die 
dazwischen befindliche RandverfOllung 9 abgedeckt 
40 sind. 

£s hat sich gezeigt, daB eine derartige Abdecicung wie 
die EmaiUierung 23 in ihrem Randverlauf sehr genau 
hergesteUt werden kann. was fOr das Verlegen des Sili- 
con- Oder Butylstreif ens 8 nicht gewflhrleistet ist, so daB 
45 ein dsthetisch sauberer AbschiuB erzielt werden kann. 
Femer kann diese EmaiUierung 23 das Glas in diesem 
Bereich undurchsichtig machen und/oder farblich in be- 
sonderer Weise gestalten. Diese EmaUlierung 23 ist eine 
besondere glastechnische Handlung, die einen Ein- 
50 brennvorgangbenOtigt Dies war bisher nur bei kUnstle- 
rischen Arbeiten bekannt Es zeigt sich jedoch, daB trotz 
der EmaiUierung 23 ein sehr guter Haftgrund fOr den 
Silicon- bzw. Butylstreifen 8 erzielt wird und auch fOr 
die RandverfGUung 9, so daB der gasdichte und flOssig- 
55 keitsdichte AbschiuB des Scheibetizwischcnraumes 7 
weiterhin gew^leistet ist 

Gute Ergebnisse mit der EmaiUierung 23 konnten bis- 
her nur filr Einscheibensicherheitsglas erzielt werden. 
Die Verwendung von Einscheibensicherheitsglas hat 
60 darOberhinaus den Vorteil, daB die Durchgangsoffnun- 
gen, die ftkr die BetHtigungsglieder des Beschlages erfor- 
derlich sind, in einfacher und sicherer Weise aabringbar 
sind. 

Fig. 2 zeigt die Anordnung soldier Durchgangsboh- 
$5 rungen, wobei es sich lun erne mittlere, etwas groBere 
Bohrung 24 ffir den Durchtritt des BetStigungselemen- 
tes und zwei benachbarte, etwas kleinere Bohrungen 25, 
fOr die Befestigungselemente des Betadgungsgiiedes 



BNSOOCID: <OE_19628034A1J.> 



DE 196 28 034 Al 

5^ 



lich. EinschcibeiiacherheitsgUis f'^^^f^ aUgemein ist die Flflgelanordnuiig 1 m einen 

VoiteU darin, daB die Rtoder sehr gut abgesdiliffen „,~*^?h„?r^^a^ jeweOs die Sd>UeB- 

ftBA ^eden ist AuBerdcm ist die Splittergefahr ^^^^l^J^ dargestellte Eingriff smittd m 

sehr staifc lierabgesetzt .^^w.^ Tflr. oder entsprechende Nutcn 31 des Blendrahmens 30 dngreift. 

Die Vorteile einer soldien «?hmenlosen Ti^- oder ^ ^Jianot ist 
Fensterflflgelanordnuiig mit ^^^'^^^jt ,„ oSBSahm^istgebaudeseitigfestveraid^ 
fenbar.NebenaaenVorteiknemerlsoUerve^^ lo j^JiliS^Innterundmcltimeinzelnendargesten^ 
selir hohe Uchtdurchfhitnng emelt Femer tst±e^ We^ Bei den Fig. 3 und 4 ist der Blendrahmen 30 
ordnung selu- pflegeteicht ^ .Gfge?««fl*«^i^: STeS^ sog^na^tes thermisch getrenntes Alumini- 
Ic&nmilichen Rahmenfenster sind keine Ec^eV^*^" SoffleebUdet, d. h. duieh ein Innenproffl 32 warme- 
tenvorh««ieawa»dieReiiagui«sel>rerleichter^^^^^^ Ve!bh«lungsg^eder33.34undeina«flensei- 
ner ist freie Farbwahi ^^il^oSr Ter' " S« AM!l5«.m Abdedtproffl « jpring' «*- 
Emaillienmg 23. Die Bedienung SfSberder iuverschUeBenden Fenster- odw Tttrtff- 
kdminlicdien Rahmenfenstera ^"'ff^'^^^f^^ |X^rartvor,daB imgeschlossenenZustandderFlfl- 
scheDreh-/Kipp-Besdili«cv«;««ndetwe^^ I deren Raidbereicl. fiber mindestens e» 
Archjtelctoiuschgesehei»kaim b«lP«&^ SS^lement zur abdichtenden Anb«e gegen das 
Chen <Ue Lage von fest emgebauten Gla?<*«»°«° ^ "^^^gi35,toinmttadenFlg.3uiid4trtgtdasain 
von zu SffhSuien FiOgelanordnungen bf^^ig f ew^t JWwgromjs ISrspringende mui der 
werden.daderRahmenentraHt»««lauchtodenmen^ noS^Sn^Lig 1 am nSchsten kommende Element 
rahmen keine zusitzlicben Anforderungen zu beachten ™8e«aOT^^ ^ Uppendfchomg 36. Die Lage 

^dasP«.mi0.edigHchzurAu^eu^FO^ . 

des Beschlages dient. Ist es m ^^f<^^F ^^"^,^^1 tSSsumi^ Abdeckprofil 35 der Berefch der auBen- 
Kunststof^ioa ausfahibar. beupidswej^ m mem g« *J^^eibe 2 der Flflgelanontaung 1 Ober- 
StranggieB-Verfahren oder einem SpntzgieB-Verfah- J^^Jf^^'^Abstandshalter^der Ran*«rf^ 
^ . u T d« Ab- » 9middemI«roffllOzugeordoetistEineAbdedomg.vne 

Da der Scheibenz^enrauin 7 » ri^eEmaimenmgafOrdieinnenliegendeGlass^ 

standshalter84nachaufiendichtabges^ossenist.kann ff^V^^t fflz. 1 und Fte. 21 ist daher in diesem 
SSftofil 10 Ober den Umfang der RAf**^*'"^,'^ SreiSSeSfci^Bdiin^anderenGestaltung 
gesehen.mehrteiligausgebildetseiawob«^ S^'zuoSjvonUppendichtuiig36u^^ 

SSS^A^^r^erd^w.^^- s^eAbdeckungvorgesebenseintnlchtda.^^ 
spielswdse anhand von Fig. 2 erttutwt ««• D>e beuJen Rg. 3 ist an einem gebtadenahen Abschnitt 

I^filteUe 10a und 10b sind Qber StoBh«en 26 an^an- d«?AMecto^fib 35 erne wdiere Uppendichtung 37 
i^BendangeordnetpieU^sdesStoBfag^^ «. J^^^Jj^^^UpSgegen einen Abichnitt des Prof^ 
deren Breite wird dabei so besmnm^ dap ««« b«in f «*'*«*^^ komit Bd diesem AusfOhrungsbeispiel 
Einbetten ausqueUende ^J^J^^^H S dter UpS> « nicht an dem »uBer«en vom Schei- 
keinerlei Beeintrichtigung bei der Bewegung d« ^ ^,S^nraum 7 entfemten Ende des auB«iliegen- 
scfalages im Raum 19 ggfs. auch un Raum 20 zur Folge ^^"^^^uSs « vorgesehen, sondem weist einen ge- 
^S^uchhierzukannderHohlraum 15nnQue«chen- 45 J^!^5^2^*J^Sd«eine AbstOtzHS^ 
kel 14 von Bedeutung sein. Dies ^^l^^ht^rt a«h d« ^{^^^^ gegea den die Uppendichtung 37 
Einbetten. da die beim Einbetfrn zu AntoSrtomm7w«Sn die ROgelanordnung t un 

ia einf acher Weise entweichen kai™- Selbswersttad^^ ^KeeSnd ist Fio. 3 gibt auch Hmweise auf die 
istau«*«nemehrteiligeAusbildungd«Profflsl0m6r f^^^fSs Obemailes 11 der tonenKegenden 
lich und kdnnen die StoBfugen 26 auch an den Bcken so g2S^3.DieserObeistandistsoziibemessen.daB 
vorgesehen sein (nicht im emzelnen d«r8«"*^v-. bei geOffneter FWgelanordnung 1 die von dem Schei- 

Mbmd der Hg. 3 bis 6 werden un t«?f ««den v^- ^"J^SnraumT wegragenden Elemente des Be- 
schiedene Ausftthrongsformen mit jeweihger Zuord- °^^^^^g,artD. insbewndere nicht sichtbar sind. 
Szu einem Blendrahmen 30 gescWHeri^wob«u^^^^^ ^^''f^Sn^mawSSder Flflgelanontaung 1 je- 
cheBezugsaeichen wie in FSg.1 g«cbe Bautede be- 55 ^'^'^^bdBetatigung d^nicht dargesteUten 
«tehn«^wobei ledlgUch AbweWumgen davon er- '^^^^S^^^^^tgtwSMcisttxist. 
lautert werden. . „ w • • h^i Hem Beim AusfOhrungsbeispiel gemSB Fig. 3 ist das Ab- 

Femer ist zu bemerken. df^.t«Xl^^,^f»\i" deS^ffl^ fem« so aWestaltet. daB rwischen der 
Frofil 10 der Hohlraum 15 und die Rillen 16 nicht geson- °*rlSS»ln^ LiDoemfichtung 36 und der umenlie- 
STdLgesteUtsiniSelbstversttadlichkanj^^^^^ « ^^^^^^^^^^^ohtr^umSdiOimcnHt, 

der dargesteDten Form oder « ^^^J^ gT^^STto Upjendfehtung 36 ;^ednmgen« 
vorhandensein-Femeristni^tmie^dncn^^^ m «m u ^ ^ Offhmigen nach 

daB die Wulsie 17 und 18 (Rg. iHert^ I^abgefOhrt werden kana. 

hilfreiche SchrSgungen ze«en kOnnen. ^ iesem Zu auB« g ^ demgegenflbcr etwas m anderer 

sammenhang ist zu erwahnen. daB das Frofil 10 meat es -JSete Anordnung und Ausbildung der zwei- 

Sendige^cise ein KunststoffproW sem muB. son- JJf? ^'^tttma die hiefmit dem Bezugszeichen 40 

dS^aJdf aus einem »^^rtr"!l»^|i£ ^^^^ine erste gegen «Jie auBenUegende 
spielsweise Aluminium, bestehenkann,wenn dies beun ver»«i«i 
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Glasscheibe 2 zur Aniage kommende Lippe 41 und eine 
zweite gegen eine Stirnfiache des Proffls 10 zur Aniage 
kommende Lippe 42 aufweist. Neben dem Hohlraum 39 
ist daher zwischen den Lippen 41 und 42 ein weiterer 
Hohlraum 43 deHniert, der ebenfalls zur Aufxiahme von 
trotz aller bisherigen DichtungsmaBnafaxnen eingetrete- 
nem Wasser dienen kanit 

Fig. 5 untersdieidet sich von Fig. 3 und Fig. 4 da- 
durch, daB der Blendrahmen 30 durch ein Hobs- oder 
Kunststoffproffl 44 gebildct ist, in das eine mit der Lip- 
pendicfatung 36 vergleichbare geringfOgig anders ge- 
staltete Uppendichtung 45 und eine mit der Lippendich- 
tung 40 vergleichbare geringfdgig anders profilierte 
Uppendichtung eingesetzt sind Fig. 6 zeigt zwar eben- 
falls ein Holz- oder Kunststoffprofll 47 fur den Blend- 
rahmen, wobei diese Profil 47 jedoch auBenseltig von 
einem weiteren Metallprofil 48 etwa einem Aluminium- 
profil abgedeckt ist, das die Uppendichtung 36 tragt, 
wihrend d&e Uppendichtung 46 wie zuvor in dem Holz- 
Oder Kunststoffprofll 47 eingesetzt ist £s zeigt sich, daB 
die erfindungsgem^Be Fliigelanordnung 1 in Blendrah- 
men 30 unterschiedlichster gestalterischer Formen ein- 
setzbar ist, wobei durdi die Ausbildung der Flugelan- 
ordnung 1 gnmdsdtzlich bedingte Ssthetische Effekte 
erzielt werden kdnnen. ohne die Abdtchtung zu ver- 
nachUUisigen. 

Anhand Fig. 1 wurde erl^tert, daB die Emaillierung 
23 eine optische Abdeckung bewtrkt, wobei gieichzeitig 
eine gute Haftung sowohl des Silicon* bzw. Butyistrei- 
fens S als audi der RandverfQUung 9 gew&hridstet ist. 
Dies kann aucJi in anderer Weise erzielt werden. bei- 
spielsweise bei euier Verbundglasscheibenanordinung 
50 gem&B Fig. 7. Diese besteht aus (mmdestens) zwei 
Glasscheiben 51 und 52, zwischen die eine durchsichtige 
Kunststoffolie 53 laminatartiig geschichtet ist. Diese 
Kunststoffolie 53 ist nun raodseitig entweder durdi Be- 
handlung undurchsicfatig gemacht oder durch eine un- 
durchsichtige ggfs. farbige FoUe 54 ersetzt, wobei die 
gldche Wirkung wie durch die Emaillierung 23 erzielt 
ist Selbstverstandlich k5nnte auch in diesem Bereich 
eine Behandiung einer der Glasscheiben 51 oder 52 zur 
Erzielung des gleichen Effelctes bewirkt worden scin. 
Wesentlich ist, wie erwahnt, die optisdie Abdeckung des 
Bereiches, in dem sich der Abstandshalter 4, die Rand- 
verfallung 9 und das Profil 10 befinden unter gleichzeiti- 
ger Beibehaltung der Haf tfShigkeit bezilglich der Rand- 
verfailung 9 und des Silicon- bzw. Butyistreifens & 
Selbstverstandlich sind auch Kombinationen von Vcr- 
bundgiasscheibenanordnungen und Einscheibensicher- 
heitsglasanordnungen mdglich. 

Wie berelts erwahnt, ist der Scheibenzwischenraum 7 
mit einem Gas fOllbar oder evakuierbar, wie das Ublich 
ist Es ist femer tiblich, im Glaszwischenraum 7 Be- 
schichtungen der Glasscheiben 2, 3 vorzunehmen, urn 
eine Warmeschutz-. Schallschutzund/oder Strahlungs- 
schutzwirkung (gegen UV- oder IR-Strahlung) zu erzie- 
len. Beschichtimgsmaterialien, Schichtenaufbauten und 
Verfahren zur Herstellung soldier Schichten sind 
grunds^tzlich viel^tig bekannt 

Bei der Herstellung von Isolierverglasungen unter 
Verwendung beschichteter Glasscheiben wird ubiicher- 
weise eine beschichtete Float-Glasscheibe zugeschnit- 
ten, randseitig von der Beschichtung befreit imd dann 
dem Zusanunenbau zugefiihrt Dies ist allerdings nicht 
mdglich, wenn eine erfindungsgem&Be Rflgelanordnung 
1 hergestcllt werden soil, die eine Emaillierung 23 oder 
eine vergleichbare OberfUchenbehandiung einer der 
Glasscheiben 2 und/oder 3 enthSlt oder bei der ein eine 



besonderc Behandiung erfordcmdes Material vcrwen- 
det ist, wie zum Beispiel Einscheibensicherheitsglas. 

Femer ist beim Binbetten des Profils 10 in die Rand- 
verfQUung 9 darauf zu achten, daB diese Einbettung er* 
5 folgt, solange das zur Randverf UUung 9 verwendete und 
berelts eingeflillte Material noch verformbar ist, also 
zumindest z^hflilssige Konsistenz aufweist Demnach 
muB das bekannte, herkdmmliche Verfahren zur Her- 
stellung von Isolierverglasungen in bestimmten Schrit- 

10 ten modifiziert und ge^ndert werden. 

ZunSchst sind die beiden Glasscheiben 2 und 3 in 
ihren Abmessungen ausgehend von einer iiblichen Flo- 
at-Glasscheibe zuzusdmeiden. AnschlieBend sind die 
erwihnten O^ungen 24 und 25 anzubringen und ist die 

15 Emaillierung 23 vorzunehmen. Damit die Emaillierung 

23 in das Glasmateriai der Glasscheibe 2 bzw. 3 ein- 
dringt und den notwendigen Haftgrund erzielt, ist die 
Emaillierung 23 im Rahmen einer W&rmebehandlung 
einzubrennen. Da die Emaillierung 23 nach gegenwarti- 

20 gem Stand der Technik nur bei Einscheibensidierfaeits- 
glas dauerhaft ist ist dann die f&r die Hersteilimg von 
Einscheibensicherheitsglas notwendige W^rmebehand- 
lung gieichzeitig oder zeitlich getrennt durchzufOhren. 
Falls die Glasscheiben 2 und/oder 3 zu beschichten 

25 sind, ist dann der Beschicfatungsvorgang durchzufUhren, 
wobei nach dem Beschichtungsvorgang der Bereich, in 
dem der Abstandshalter 4, das Profil 10 und die Rand- 
verfQUung 9 vorzusehen sind, von der Besdtichtung be- 
freit ist bzw, wieder befreit wird 

30 Dann wird in herkOmmlicher Weise, wie das fur Iso- 
Uervergiasungen bekannt 1st der Zusammenbau durch- 
gefOhrt d. h, der Abstandshalter 4 mit dem SUicon- oder 
Butylstreifen 8 versehen und zwischen die Scheiben 2 
und 3 an den vorgesehenen SteUen eingesetzt Anschlie- 

35 Bend wird die RandverfOUung durchgefohrt die ubli- 
cfaerweise mit Thiokol erfolgt Bevor die Thiokol-Rand- 
verfuUung 9 ihren ausgeh&rteten elastischen Zustand 
erreicht und noch zahflflssig ist wird das Profil 10 durch 
Eindink:ken m die RandverfQUung 9 eingebettet Erst 

40 dann werden die notwendigen Schritte xmtemommen. 
damit die RandverfQUung 9 die notwendige feste jedoch 
elastiscfae Konsistenz erh^t 

Dann kann der handelsQbUche Dreh-/Kipp-Beschlag 
eingesetzt und mondert werden zusammen mit den zu- 

45 gehdrigen Bet^dgungsgliedem, filr die die Bohrungen 

24 und 25 vorgesehen sind Es wird dabel erforderUch 
sein, zumindest die Bohrung 24 noch durch das Profil 10 
hindurch fortzusetzen, sofem nicht berdts bei der Zube- 
reitung einzelner Profiheile (z. B. 10a und 10b) an geelg- 

50 neter SteUe entq^rechende Bohrungen vorgenommen 
werden konnten. 

Bereits dann kann die FlQgelanordnung 1 in die Fen- 
sterOffnung bzw. in deren Blendrahmen 30 in flbUcher 
Weise eingesetzt werden und ist betriebsbereit 

55 Es ist noch zu erwahnen, daB die bereits im Zusam- 
menhang mit IsoUerverglasungen bekannten MaBnah- 
men zur Erweckung des Eindruckes eines Sprossenfen- 
sters oder einer Butzenscheibe in gleicher Weise ange- 
wandt werden kdnnen, wobei zus^tzUch auch auf die 

60 anmeldungsgemaBe MaBnahme der EmaiUierung auch 
far diesen Zweck zurQckg^riffen werden kann. 

Insgesamt wird somit eine rahmeniose Tiir- bzw. Fen- 
sterflQgelanordnung geschaffen, die die fur praktische 
Anwendungen unbedingt erforderUcbe Dichtheit des 

65 Scheibenzwischenraumes 7 gewahrleisten kann, wobei 
darQberhinaus eine groBe ^^elfalt asthetischer und ar- 
chitektonischer Wirkungen erzielt werden kann. 
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PatentansprCche 

1. Rahin«iIose TQr- oder Fensterflttgelanordnung 
mit Isolierverglasung, bestehend aus 

einer auBcnliegendcn Glasscheibc (2), 5 
eincr innenliegcnden Glasscheibe (3) mit gegen- 
fiber der auBenlicMwicn Glasscheibe (2) umlauf en- 
dem randscitigen Uberstand (1 IX 
cinem Abstandshalter (4), der etwa randseitig zwi- 
schen innenliegender und auBenliegendcr Glas- lo 
scheibc (2, 3) g^cht eingcsetzt ist, und 
eincr cbenfalls randseitigen den Abstandshalter 
umgebenden etwa U-fennigcn nach auBen off enen 
Anordnung zwischen den Glasscheiben (2. 3) zur 
Aufnahme eines Beschlags, wobei BetatigungsgUe- is 
der die inncnliegende Glasscheibe (3) fiber Offnun- 
gen durchsetzen und den Zugang zum Beschlag 
ermCgUchen; 

dadttfch gekennzeichnet, daS die Anordnung als 
ein vom Abstandshalter getrenntes Profil ausgebil- 20 
det ist, das in einc bei IsoUerverglasungwi an ach 
bekannte dastische Randverftlllung eingebettct ist 

2. TUr- Oder Fensterflttgelanordnung nadi An- 
spruch 1, dadurch gekennzeidinet, daS das Profil 
(10)einKunst5toffprofilist 25 

3. Tilr- Oder Fensterflagelanordnung nadi An- 
spruch 1 Oder 2, dadurch gckennzekhnet, daB das 
Profil (10) sich an den Glasscheiben (2, 3) jewells 
lediglidi linicnartig abstatzend ausgcbildct ist 

4. TOr- Oder Fensterflttgelanordnung naxA An- 30 
spruch 3. dadurch gekennzeidmet daB das 

(10) sich an dem vom Scheibenzwischenraum (7) 
entfemtem Ende seiner Schcnkel (12, 13) abstatzt 

5. Tflr- Oder Fensterflagelanordnung nach einem 
der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 35 
daB das Profil (10) am entfemtcn Ende des der 
auBenliegenden Glasscheibe (2) zugeordncten 
Schcnkels (12) einen nach auBcn vorspringcnden 
Lappen (22) aufweist der un eingebetteten Zustand 
des Profils (10) an der Stimfiadxe der aufienliegen- 40 
den Glasscheibe anliegt , 

6. TOr- Oder Fensterflagelanordnung nach emem 
der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet 
daB die Tiefe des Profils (10) so bemesscn ]sU daB 
die zum Scheibenzwischenraum (7) wcisendenvor- 45 
springenden TeUe des Beschlags berOhningsfrei 
aufnehmbarsind. . 

7. TOr- Oder Fensterflttgelanordnung naai emem 
der Ansprttche 1 bis 6, dadurch gekennzewhnet 
daB der Oberstand (11) zwischen auBeniiegender 50 
und innenUegender Glasscheibe (2, 3) so bemesscn 
ist daB die im in erne TOr- bzw. Fenstcranordnimg 
eingesctzten Zustand zu dercn Blendrahmen (30) 
vorspringcnden Telle des Beschlags stSrungrfrei 
aufnehmbarsind,derenbc5timmungsgemaBcrEin- 99 
griff in blendrahmenseitige Beschlag-Elementc je- 
doch gcwahrleistet ist . 

8. Tttr- Oder Fensterflttgelanordnung nach emem 
der Ansprttche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet 
daB das Profil (10) aber den Umfang der TOr- Oder eo 

Fensterflttgelanordnung mehrteiUg (10a, 10b) aus- 
gebUdet ist wobei die TrennstcUcn (26) so gelcgt 
und bemesscn sind, daB bcim Hnbctten etwa em- 
queUende RandverfttUungsmasse d«i Besdilag und 
dessen Betitigung nicht beeintr2chtigt 65 

9. Tflr- Oder Fensterflttgelanordnung nadi An- 
spruch 8, gekennzeichnet durch cine zweitcihge et- 
wa C-f dnnige Ausbildung. 



la Tflr- Oder Fensterflttgelanordnung nach einem 
der AnsprOdic I bis 9, dadurch gekennzeichnet 
daS der Abstandshalter (4) ttber einen SiUcon- oder 
Butylstrcifen (S) eingcsetzt ist und die Randverf fll- 
lung (9) aus Thiokol besteht 
11, Tttr- Oder Fensterflttgelanordnung nach emem 
der Ansprfldie 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet 
daB zumindest die innenanliegende Glasscheibe (3) 
erne randseitige Abdedumg des Bereidis aufweist, 
der den Abstandshalter (4) und das Profil (1 0) um- 
faBt 

IZ TOr- Oder FensterflOgelanopdnung nach An- 
spruch 1 1, gekennzewhnet dunih one Vcrbundglas- 
schcibe (S0\ bei der cine im wesendichen undurcb- 
aditige Zwischenschicht (54) die randseitige Ab- 
deckungarrdcht 

13. T^- Oder Fensterflttgelanordnung nach An- 
spnich 11, gekennzeichnet durch cine Einschei- 
bensicherhcitsfi^as-Scheibe. bei der <fie randscidge 
Abdeckung durdi dne Glasbehandlung erreicht 1st 
die einen Haftgrund fttr das gasdichte Emsetzen des 
Abstandshalters (4) gewahrieistct den entspre- 
dienden Berexch jedodi im wesentlichen ondurch- 
sichtigniacht ^ . ^ 

14. TOr- oder Fensterflttgelanordnung nach An- 
spruch 13, gekennzetehnet durch cine EmaiUicrung 
(231 

15. Tflr- Oder Fenstcrflflgelanordnung nach An- 
spruch 14, dadurch gekennzeichnet daB die Off- 
nungen fflr <fie Betatigungsgiieder Bohrungen (24, 
25) un Berddi der EmaiUicrung (23) sind. 

16. Tflr- Oder Fensterflttgelanordnung nach emem 
der Ansprfldie 1 bis 15, dadurdi gekennzeichnet 
daB im m cine Tflr- oder Fensteranoidnung einge- 
sctzten Zustand ein auBenseitiges im wcsentliches 
fl&chiges Abdecktdl (35) des Blcndrahmens (30) der 
Tflr- oder Fensteranordnung den Bereich der au- 
Benliegenden Glassdieibe ttberdeckt der dem Ab- 
standshalter (4) und dem Profil (10) zugeordnet ist 

17. Tttr- Oder Fenstcrflflgelanordnung nach A^- 
spruch 16, daB das im wesentlidie flachige Abdedc- 
teU (35) des Blcndrahmens (30) randseitig cine um- 
lauf ende Uppendichtung (36, 45) trSgt die im in die 
TOr- bzw. Fensteranordnung eingesctzten und ge- 
sddossenen Zustand zur abdichtendcn Anlagc an 
die aufienliegende Glasscheibe (2) kommt 

18. Tflr- Oder Fenstcrflflgelanordnung nach An- 
spnich 17, dadurch gekennzeidmet daB der Blend- 
rahmen (30) Oder dessen Abdccktefl (35. 48) cine 
weitere umlaufende Uppendichtung (36, 40, 46) 
iragt die un in die Tttr- bzw. Fensteranordnung 
eingesctzten und gesddossenen Zustand am auBe- 
ren Rand der auBenliegenden Glasscheibe (2) und/ 
Oder ein«n entsprechenden Abschnitt (38) des Pro- 
fils (10) zur abdiditendcn Anlagc kommt 

19. Tflr- oder Fenstcrflflgelanordnung nach An- 
spruch 18, dadurch gekennzeidmet daB zwischen 
den beiden Uppendichtungcn (36, 37, 36^ 40) un 
Bereich des Abdeckteils (35) ein HoUraura (39) zur 
Aufnahmc und zum AbfOhren etwa eingednmgc- 
nen Wassers ausgebUdct ist 

20. Verfahren zur Herstellung eincr rahmenlosen 
Tflr- Oder Fenstcrflflgelanordnung mit Isoliervcr- 
glasung nach einem der Ansprfldie I bis 19 mit 
folgcndenSchritten: a- 

— Zuschneiden einer Floatglasscheibe fflr die 
auBenUegende Glasscheibe (2), 

— Zusdmdden einer Floatgkisscheibe fflr die 
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innenliegende Glasscheibe (3), 

— Bohren von Cffnungen (24, 25) fOr BeUd- 
gungsgiieder eines fieschiages in dem Randbe- 
reich der Floatgiasscheibe fur die innenliegen- 
de Glasscheibe (3X s 

— EmsuUieren des Randbereiches zumindest 
der Floatglassdieibe fOr die innenliegende 
Glasscheibe (3)» 

— Warmebchandeb zumindest der Roatglas- 
scheibe fur die innenliegende Glasscheibe (3) lo 
2um Einbrennen der Emaillierung (23X 

— gleidizeitiges Oder getrenntes Wfirmebe- 
handehi zumindest der Floatgiasscheibe fOr 
die innenliegende Glasscheibe (3) zum Formen 
einer Einschcibcnsicherheitsglas-Scheibe, u 

— ggfs. Beschichten mindestens einer der 
Glasscheiben (2. 3) mit einer Warme-Schall- 
und/oder Strahlungsschutzschicht, 

— Zuordnen, Einsetzen und ZusammenfDgen 
und Verkleben der beiden Glasscheiben (2. 3) 20 
und eines Abstandshalters (4) in fOr Isolierver- 
glasungen Qblicher Weise, 

— Einfullen einer RandverfflUungsmasse in fur 
Isolierverglasungen Ublicher Weise, 

— Eindrucken des U-fonnigen Profik (10) in 23 
die Randverfullungsmasse ggfs. bis zur Anlage 
eines bei dera Proffl (10) am entfemten Ende 
des der auBenliegenden Glasscheibe (3) zuge- 
ordneten Schenkels (12) nach auSen vorsprin* 
genden Lappens (22) an die Stimseite der au- 30 
Benliegenden Glasscheibe (3), 

^ Aushartenlassen der RandverfQllungsmasse 
bis sie ihrcn elastischen Endzustand erreicht 
hat, und 

Einsetzen und Montieren des Beschlags und 35 
dessen Bet&tigungsglieder. 
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